A. D¢ léch pha gitra u va i
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Cau 1: Mot mach dién gom dién trd thuan R = 75Q mac noi tiép cudén cam cé do ty cam L = 4— H va véi tu dién
T
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c6 dién dung C = 50 F. Dong dién xoay chi¢u chay trong mach c6 biéu thirc: i =2 cos 1007t (A)
T

a) Tinh cam khédng, dung khang, téng trd cia doan mach.

b) Viét biéu thirc hiéu dién thé tirc thoi gita hai dau dién tro, giita hai diu cudn cam, gitra hai dau tu dién.
c¢) Tinh dd 1€ch pha cuia hi€u dién thé va cuong do dong dién.

d) Viét biéu thuc tic thoi cia hiéu dién thé giita hai dau doan mach.
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Cau 2: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Biét R=100Q2, L=—H, C= ;) F, upg= 200\/5 cos100zt (V)
T
Viét biéu thirc hiéu dién thé ug, uc, ug,u. R L C
—| ——000000—— F—
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Cau 3: Mot mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh c6 R = 100Q ; C=2—.10‘4 F; L:é H. cuong d6 dong
V.3 .2

dién qua mach c6 dang: i = 2cos1007 t (A). Viét biéu thirc tirc thoi dién dp hai diu mach dién.

Céu 4: Cho mach dién gdm RLC néi tiép.Dién 4p hai ddu mach u=120+/2 cos1007 t (V). Dién tré R = 504/3 Q,
-3

F , viét biéu thirc cuong d6 dong dién va tinh cong suat

) 1
L 1a cudn day thuan cam c6 L= —H , dién dung C =
V4

ti€u thu cua mach dién trén.

4 1 Loz .
Cau 5: Cho mach dién AB, trongdé C= —10"*F L = e H , r=25Q mac ndi tiép.Bicu thuc dién dp gitra hai
T /4

dau mach uap = 50\/5 cos 100wtV .Viét biéu thirc cuong do dong dién trong mach ?
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Cau 6: Cho mach di¢n xoay chiéu g6m dién tré thuan R, cudn day thudn cam L va tu dién C= F mic ndi tiép.

T
Néu dién 4p giira hai ban ty dién 12 u,. = 50~/2cos(1007t —%’t) (V) thi biéu thirc cudng d6 trong mach 1a?

Cau 7: Dong dién chay qua doan mach xoay chiéu cé dang i=2cos1007t (A), hi¢u dién thé gitra hai dau doan mach
c6 gid tri hiéu dung 12 12V va sém pha ©t/3 so voi dong dién. Biéu thic ciia hiéu dién thé gitra hai dau doan mach 12 :
Cau 8. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh V&, trong d6 R = 100Q; C =
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F; L 1a cudn day thuan cam, c6 do tu cam L. Néu dong dién trong mach
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tré pha so véi hi¢u dién thé hai dau doan mach géc Z thi 6 tu cam L c6 gia

tri?

Caull M(f)t‘doan mach dién gé)m cudn day c6 dién trd thuan r = 10Q va 51(3 tu cam L = (10"/n)H méc ndi tiép voi
dién tro thudn R = 20Q va tu dién C = (10°/4n)F. Dat vao hai dau doan mach mot hiéu dién thé u =
180 \/5 cos(100mt)V. B 1éch pha cua hdt gifra hai dau cudn day va hai dau tu dién la:

Cau 12. Mot doan mach dién gdm cudn ddy c6 dién tré thuan r = 10Q va d6 tu cam L = (10"/7)H méc ndi tlep véi
dién tré thudn R = 20Q va tu dién C = (10 3 /4m)F. Dt vao hai diu doan mach mot hiéu dién thé u =
180 \/5 cos(100xnt)V. Do I¢éch pha cua hdt gitra hai dau cudn day va hai dau tu dién la:
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Cau 13: Cho doan mach xoay chiéu c6 R = 30x/§ Q,C= 16£ UF va cudn cam L. Dat vao hai dau mot hiéu dién
7T

. X . \ ~ T
the xoay chiéu cé6 f = 50 Hz thi hiéu dién the gilta hai dau doan mach tré pha hon cuong d¢ dong dién la g Tinh

gid tri do tu cam L cua cudn cam?



Cau 9: Cho doan mach xoay chiéu ¢6 R = 30,3 Q , L= % H va tu dién C. Dt vao hai diu mét hiéu dién thé
T

a

xoay chiéu c6 f = 50 Hz thi hiéu dién thé gitra hai dau doan mach s6m pha hon cuong d6 dong dién la —. Tinh

(@)

gia tri dién dung cua tu dién?
Cau 10: Cho mot mach dién xoay chiéu gom mot dién tr¢ thuan R va tu dién c6 dién dung C mac noi tiep. Dién dp

dit vao hai diu doan mach 12 u = 100 \/5 cos100mt (V), bo qua dién tro day ndi. Biét cuong do dong dién trong mach
c6 gia tri hiéu dung la \/5 A valéch pha g so voi dién ap hai dau doan mach. Gid tri cia R va C 1a

F va C2: ! F
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méc nbi tiép nhau. ién dp tirc thoi gilta hai dau doan mach 1a u = 100~/2 cos100mt (V). Cudng do hiéu dung cia
dong dién trong mach bang

Cau 11. Cho mach dién gom dién tr¢ thuan R = 30 Q va hai tu dién c¢6 dién dung C; =

107
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doan mach vao mang di€n xoay chicu cé tan so f. Tan so f phai bang bao nhiéu d¢€ i I¢ch pha Yy so vOi u ¢ hai dau

Cau 12. Mot doan mach dién gdm tu dién c6 dién dung C = F mic ndi tiép véi dién tré R = 100 Q, mac

mach.
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Cau 13. Doan mach RLC ¢c6 R = 10Q, L = F H,C= ;) F. Biét dién 4p gitra hai dau cudn thuan cam L la
T T

u, =20+/2 cos(1007t + E) (V). Biéu thirc dién 4p gitta hai diu doan mach 1a
2
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Cau 14. batdién dap u=U, cos(lOOm —gj (V) vao hai dau mét tu dién c6 dién dung (F). O thoi diém dién
4p gitra hai dau tu dién 12 150 V thi cudng do dong dién trong mach 1a 4 A. Biéu thtic ctia cudng do dong dién trong
mach la
) V4 \ 5 1
Cau 15. Dt dién ap xoay chieu u =U, cos(lOOm + Ej (V) vao hai dau mot cuén cam thuan c¢6 do tu cam L = 2—
T
(H). O thoi diém dién 4p giita hai diu cuon cam 12 100+/2 V thi cuong do dong dién qua cuén cam 1a 2 A. Biéu thitc
cua cuong do dong di€n qua cudn cam la
Cau 16. Diat dién‘ép u=2202 cos 1007;'1? (V) vao hai dau doan mach AB g6m hai doan mach AM va MB méc ndi
tiép. Boan AM gbém dién tré thuan R mac noi tiép v6i cudn cam thuén L, doan MB chi ch tu dién C. Biét dién ap
gitra hai dau doan mach AM va dién ap gitra hai dau doan mach MB c6 gia tri hi¢u dung bang nhau nhung 1éch pha

27 5 .
nhau ? Dién 4p hi¢u dung gifra hai ddu doan mach AM bang
Cau 17. bat dién ap u = Ugcos(mt + g ) (V) vao hai dau doan mach géom dién tr¢ thuan R va cugn cam thuan c6 do

tu cam L méc ndi tiép thi cuong d6 dong dién qua doan mach la i = [ycos(wt + %) (A). Ti s dién tré thuan R va
cam khdng cuia cudn cam la |

Céu 18. Cho doan mach nhu hinh v&, R=50Q, L=1/a(H), C=2.10"/n(F), —WW—~— 1+

bidt u,,, =100/2c0s(1007¢ — 72/3)(V) . Tim biéu thirc hiéu dién thé uag: A L M R C

Cau 19. Cho AM,B Ia 3 diém lién tiép trén mot doan mach xoay chiéu khong phan nhanh, biét biéu thic hiéu dién
thé trén cac dqan AM, MB lan luot 1a: uay=40cos(ot+m/6)(V); ump=50cos(mt+m/2)(V). Xac dinh hi€u dién thé cuc
dai gitra hai di€ém A,B?




B. Tim cac dai lwgng trong mach dién
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Cau 1: Biét R=100 x/gfl, C= H va cudn thuan cam L. Dat vao hai dau doan mach mot hi€u dién thé xoay chiéu

27

u=200~/2 cos100 7t (V). Biét hé s6 cong suét toan mach la % , bo qua dién tro ampe ké.

a. Tinh gia tri ctua L. || 000000 || @
b. S6 chi ampe ké.

c. Viét biéu thirc cudng d6 dong dién.

Cau 2. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh vé&, Biét

R C L
: . — L T —
1, =6072c0s(10077t) V . Ampe ké chi 1A, von k& V, chi 80V, véon ké V,
chi 28V. Tim dung khéng cua tu dién va viét biéu thirc cia cudong do dong 0 @ @
dién trong mach
A B

Cau 3. Cho mach dién nhu hinh v& cudn day thuan cam c6 do tu cam thay
d6i duoc. bPat vao hai dau doan mach hiéu dién thé

u =U\/§COSIZOTH V), trong d6 U la hiéu dién thé hiéu dun , R = _:_(M'o\__'
AB (V) g eu dig 1€u dung A i N |_B

30x/§ Q. Biét khi L = iH thi U, :£U va mach c6 tinh dung khéang.
4T 2 R | | L

bién dung cua tu di¢n 1a?
Cau 4. Cho doan mach xoay chiéu nhu hinh v&: Chi s cdc von ké 1an luot 1a

:80 V, 120 V,60 V . Khi d6 hiéu dién thé giira hai ddu doan mach 1a
Cau 5. Mot doan mach gé)m mot dién tré R méc ndi tiép voi mot tu dién C.

Céc von kéV,, V,, V do hiéu dién thé giita hai ddu dién tro R, tu dién C va hai ddu doan mach. Céc von ké V,,
V, chi gid tri lan lwot 1230 V,40 V. Khi d6 Von ké V chi gid tri bao nhiéu?

Céu 6. D3t dién dp u = 50+/2 cos100mt (V) vao hai dau doan mach R, L, C ndi tiép. Biét dién dp hai dau cudn cam
thuan 1a 30 V, hai dau tu dién 1a 60 V. Dién ap hai dau dién tré thuan R 1a
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Cau 7. M6t mach mac ndi tieép gom dién tré R = 20\/3 Q, mdt cudn cam thuan cé hé s6 tw cdm L=— H va mét tu
V4

dién c6 dién dung C thay d6i. Tan s6 dong dién f = 50 Hz. Dé tong trd ctia mach 13 60 Q thi dién dung C cia tu dién
1a
Cau 8. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Cudn day c6 dién tré thuan r = 10

1 5 , . L R C
Q,d0 tycam L = K H. bat vao hai dau doan mach mot dién 4p bién thién dieu WM ¢ @ AT ”1 N
T

hoa ¢6 gid tri hiéu dung U = 50 V va tan sé =50 Hz. Khi dién dung cua ty dién c6

gid tri 1a C; thi s6 chi ctia ampe ké 1a cyc dai va bang 1 A. Gid tri cia R va C; 1a

Cau 9. Pién 4p tic thoi giira hai dau mot doan mach dién c6 biéu thirc 1a u = 220cos(100mt) (V). Tai thoi diém nao
gan nhat sau d6, dién 4p tirc thoi dat gid tri 110 V?

Cau 10. Khi dat hiéu dién thé khong doi 12 V vao hai dau mot cudn day c6 dién trd thuan R va d6 ty cam L thi dong
dién qua cudn day 1a dong dién mot chiéu c6 cudong do 0,15 A. Néu dit vao hai

dau cudn day nay mot dién dp xoay chiéu c6 gid tri hiéu dung 100 V thi cuong do ' \\’/2{
dong di¢n hi¢u dung qua né la 1 A. Cam khang ctia cudn day la A R

Cau 11. Cho mach dién nhu hinh v& : cudn ddy thuan cam L ; von ké V;V, 1a o

von ké nhiét ¢6 Ry rat 16n . Dit vao hai ddu A,B mot dién 4p

u =200cos(ax +@)(V) . Biét :1/@C =2R ; L =R . s6 chi ctia von ké V;V, lan
lwot 1a :

Cau 12. Dboan mach AB gé)m mot cudn day c6 d6 ty cam L = 1/21w H,

e=)!

N

A R N B
TN
i



1 \
mot tu dién c¢6 dién dung C = —107*F va mét dién tré thuan R = 50Q
T

mac nhu hinh vé& . Dién trd cua cudn diy nho khong dang ké. Pién dp gitra 2 dau doan mach AB c6 tan sb 50Hz va
c6 gid tr1 hiéu dung 1a U = 100V.Tinh d¢ 1éch pha cua dién 4p gifta 2 diém A va N doi véi dién dp gitta 2 diém M
va B.

Cau 13. Cho mach dién xoay chiéu RLC nhu hinh 4, cudn day thuan cém.‘Biét A Rpgp L F C B

Uar = 110(V), Ugg = 112(V), Upg = 130(V). Dién dphiéu dung & hai ddu tu ~ ~—L—F+/ 0000 I—

dién c6 thé nhan gia tri nao sau day? Hinh 4

Cau 14. bat dién ap u = U\/E cosot vao hai ddu doan mach AB gé)m hai doan

mach AN va NB mac nbi ti€p. Poan AN gom bién tr¢ R mac ndi ti€p voi cudn cam thuan cé do tu cam L, doan NB

1 . .
chi ¢6 tu di¢n voi dién dung C. Pat o, = 5 \/E . bé dién 4p hi€u dung gitra hai dau doan mach AN khong phu

thudc vao R thi tan s6 géc o bang

Cau 15. Tai thoi diém t, dién dp u =200+/2 cos(100mt - %) (trong d6 u tinh bang V, t tinh bing ) ¢6 gid tri 100+/2 V

, 1 .
va dang giam. Sau thoi diem d6 300 s, dién dp nay c6 gid tri 1a
Cau 16. Mot doan mach AB gém hai doan mach AM va MB mic nbi tiép. DPoan mach AM c6 dién tr& thuan 50 Q

< Ae oA r. A 5 A 2 A 5 1 9 2 A r. A A -
mac noi ti€p voi cudn cam thuan cé do tu cdam — H, doan mach MB chi c¢6 ty di¢n voi dién dung thay doi duoc. bat
V4

dién ap u = U,cos100nt (V) vao hai dau doan mach AB. Piéu chinh dién dung cua tu dién dén gia tri C; sao cho dién
ap hai dau doan mach AB 1éch pha E so voi dién dp hai dau doan mach AM. Gid tri cua C; bang

Cau 17. Cho mach dién xoay chiéu gém cudn day ( L,r) va C mic ndi tiép . dién ap 2 dau doan mach Ia
. 1 _
u =240v2cos100zt(V) ; R = 30Q .Tu dién c6 C thay do6i . Khi cho C ¢é 2 gid tri C; = —10 3F va C,
V4

1 _
=—.10 3F thi cuong d6 nhu nhau . Xdac dinh Uy, ctia doan mach chira cudn day ?
r

C. Cong suit tiéu thu
Cau 1: PBoan mach dién xoay chiéu RLC mic nbi tiép (cudn day thudn cam). Pién dp ¢ hai dau doan mach
U =50V . Céc hiéu dién thé hi¢u dung: U, =30V;U_ =60V . Hé sb cong suat ciia doan mach 1a
Cau 2: Mot cudn diy khi mac vao hiéu dién thé xoay chiéu 50V-50Hz thi cudng d6 dong dién qua cudn dy 1a 0,2A
va cong sudt tiéu thu trén cudn day 1a 1,5W. Hé s6 cong suat cia mach 12 bao nhiéu?
\ \ \ 1 , ,
Cau 3. bat dién ap u = 200cos100mt (V) vao hai dau doan mach gom mdt cudn day thuan cam L =F H mac noi
T
tiép voi dién tro R = 10 Q thi cong suat tidu thu ciia doan mach 1a
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Cau 4. Cho mot doan mach dién gdom mot cudn diy c6 dién tré thuanr= SQvadotwucamL = — .10 H, méc ndi
T

tiép v6i dién tro thuan R = 30 Q. Dit vao hai dau doan mach mét dién dp xoay chiéu u = 70 V2 cos100mt (V). Cong
suat tiéu thu cua doan mach la

Cau 5. bat dién 4p u = 100\/5 cos100mt (V) vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh, véi C, R c6 do 16n

5 1 \ 5 \ .
khong doi va L = —H. Khi d6 di¢n dp hié¢u dung gifra hai dau moi phan tir R, L va C c6 d¢ 16n nhu nhau. Cong suat
V4
tiéu thu cua doan mach 1a?
Cau 6. M{)t‘chh dién xoay chiéu RLC khong phan nhanh, trong d6 R = 50 Q. Dat vao hai dau doan mach mot dién
4p xoay chiéu 6n dinh c6 dién dp hiéu dung U = 120 V thi i 1éch pha véi u mot géc 60°. Cong suit ctia mach 1a

4



Cau 7. bat mot dién ap xoay chiéu tan sb f = 50 Hz va gid tri hiéu dung U = 80 V vao hai dau doan mach gém R, L,
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C mac noi tiép. Bi€t cudn cam thuan c6 L = — H, tu dién c6 dién dung C = F va cong suat téa nhiét trén dién
T

tré' R 12 80 W. Gid tri cua dién trd thuan R 1a
Cau 8. Dat dién 4p u=100+2 cosmt (V), cé o thay déi duoc vao hai ddu doan mach gdm dién tré thudn 200 Q,

-4
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cudn cam thuan c6 do ty cam L = —— H va tu dién c6 dién dung C = F mac noi tiep. Cong suat ti€u thy cua

36m e
doan mach la 50 W. Gia tri cia o la
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Cau 9. bat di¢n ap u=100 cos(cot+g) (V) vao hai dau doan mach c6 dién tré thuan, cuon cam thuan va tu dién
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mac noi tiep thi dong dién qua mach la i = 2cos(mt + g) (A). Cong suat tiéu thu cua doan mach la

Cau 10. Bat dién dp xoay chiéu c¢6 gid tri hiéu dung khong ddi vao hai dau doan mach gdm bién trd R méc ndi tiép
véi tu dién. Dung khdng cua tu dién 1a 100 Q. Khi diéu chinh R thi tai hai gid tri R; va R, cong sut tiéu thu cia doan
mach nhu nhau. Biét dién 4p hiéu dung giira hai dau tu dién khi R=R, bang hai 1an dién dp hiéu dung giita hai dau tu
dién khi R = R,. Céc gid tri R, va R, la:

Cau 11. Cho mach di¢n xoay chiéu RLC mic nbi tiép, ¢6 R 12 bién tré. Bat vao hai dau doan mach dién apxoay
chidu 6 biéu thirc u =120v2 cos(12071) V. Biét rang ing v6i hai gid tri ctia bién tré :R,;=18 Q ,R,=32Q thi cong
suét tiéu thy P trén doan mach nhu nhau. Cong sut cua doan mach co thé nhan gia tri nao sau day

Cau 12. Pat dién dp xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khoéng d6i, tan s6 50 Hz vao hai dau doan mach mic ndi tiép gdm
dién tro thuan R, cudn cam thuan c6 do ty cam L va tu dién ¢6 dién dung C thay d6i duoc. Diéu chinh dién dung C

4 —4
dén gid tri 4— F hoac 2— F thi cong sudt tiéu thu trén doan mach déu c6 gid tri bﬁng nhau. Gia tri cia L bﬁng
T /4
Cau 13. béngCho mach di¢n xoay chiég nhu hinh vé&. Bat vao hai dau L R c
doan mach mot dién apcd: U=100(v), tan so f=50Hz. A B
an mach mot dic p LR oy B 4
Céc gia tr1 L = (0,2)/n (H), C=10"r (F). y N

Biét uan va uyg léch pha 1/2. Tinh R va céng suét tiéu thu cua mach.

Cau 14. Mot cudn day méc néi tiép véi tu dién C, hiéu dién thé hai diu doan mach u =120+/2c0s1007#(V) , hicu
dién thé hai dau cudn ddy c6 gid tri hiéu dung 12 120(V) va nhanh pha 7/2 so véi hiéu dién thé hai ddu doan mach.
Tim hé s6 cong suit ciia mach?

Céu 15. Cho mach dién xoay chiéu gdm R,L.C ndi tiép Biét dién ap 2 ddu mach : u = 5072 cos 1007¢(V)

Dién 4p hiéu dung U, = 30V ;Uc = 60V. Biét cong suit tiéu thy trong mach P =20W .Xac dinh R,L,C ?

Cau 16. Dbat dién ap xoay chiéu c6 gié tr1 hi¢u dung va tan sb khong dbi vao hai diu doan mach gém bién tr& R méc ndi
tiép voi tu dién c6 dién dung C. Goi dién 4p hiéu dung giira hai du tu dién, giita hai dau bién trd va hé s6 cong suét ciia
doan mach khi bién trd c6 gid tri R, lan lugt 1a Uc,, Ug; va cos@y; khi bién tro ¢6 gid tri R, thi cdc gid tri trong tmg néi trén
12 Ug,, Ugry va cos;. Biét Uci =2Uc, Ury = 2UR1 Gié tri clia cosQ; va cosg; l1a

Cau 17: Trong gid hoc thuc hanh, hoc sinh méc ndi tiép mot quat di¢n xoay chiéu véi dién tro R roi méc hai diu doan
mach nay vao dién 4p xoay chleu c6 gid tri hiéu dung 380 V. Biét quat dién ndy c6 cic gid tri dinh mtrc: 220 V - 88 W
va khi hoat dong ding cong suat dinh mirc thi do 1éch pha giita dién 4p ¢ hai dau quat va cuong d6 dong dién qua
né 1a ¢, voi cose = 0,8. Pé quat dién nay chay ding cong sudt dinh mtc thi R

Cau 18. Doan mach xoay chiéu gém cudn day va tu dién C mic ndi tiép . Dién dp hi¢u dung 2 dau doan mach 1a
U=120V .Biét hé s6 cong suat doan mach 12 0,8 va hé sé cong suat cudn day 12 0,6. Cho biét dong dién sdém pha so
voi dién dp hai ddu doan mach . dién dp hiéu dung hai ddu cudn diy va hai dau tu dién lan lugt 12 :

Cau 19. bat dién ap xoay chiéu u = Uycosmt (U khong ddi va o thay ddi duoC. vao hai dau doan mach g6m dién
tr& thuan R, cudén cam thudn cé d6 tu cam L va tu dién c¢6 dién dung C mic ndi tiép, vdi CR? < 2L. Khi o = o, hoic
® = @, thi di¢n dp hi¢u dung gilra hai ban tu dién c6 cung mdt gia tri. Khi @ = ®, thi di¢n dp hi¢u dung gilra hai ban
tu dién dat cyc dai. HE thuc lién hé gitra o, @, va wy la



D. Bai toan cgng huwéng dién
Cau 1. Dat dién ap xoay chiéu u = 220\/5 cos1007t (V) vao hai ddu doan mach R, L, C khoéng phan nhanh c6 dién
tr¢ R = 110 V. Khi h¢ s cong suat cia mach 16n nhat thi cong suat ti€u thu cua doan mach la
Cau 2. Trén doan mach xoay chiéu RLC mic nbi tiép. Pién tro thuan R = 10 Q. Cudn day thudn cam c6 d6 tu cam L

1 . . ; .
= F H, tu dién c6 dién dung C thay d6i dugc. Mac vao hai dau doan mach di¢n dp xoay chiéu u = U,cos1007t
T

(V). Dé dién 4p hai ddu doan mach ciing pha v&i dién dp hai dau dién tré R thi dién dung cia tu dién 1a

Cau 3. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Cudn ddy thuan cam c6 do tu cam thay

ddi duoc. Dlen tré thuan R = 100 Q. Pién ap hai dau mach u = 200cos100mt (V). Khi r*—l:'—fwﬁ‘—'Hf

thay d6i hé s6 tw cam ctia cudn diy thi cuong do dong dién hiéu dung c6 gid tri cuc dai

la

Cau 4. Dit vao hai dau doan mach RLC méc ndi tiép mot dién dp xoay chiéu u = 200cos100xt (V). Biét R = 50 Q,
107 1

C= 2—F L = — H. Dé cong sut tiéu thy ctia mach dat cuc dai thi phai ghép thém vai tu dién C ban dau mot tu

T T

dién C, bang bao nhiéu va ghép nhu thé nao? o i .

Cf,ill 5. MQt doan mach AB goém hai doan mach AM va MB mac ndi tiép. Boan mach AM gbém dién tro thuan R,

mac noi tiep voi tu dién cé dién dung C, doan mach MB gom dién trd thuan

R, méc péi tiép v6i cudn cam thuan c6 do tu cam L. bat dién ap xoay chiéu Ad dR (mL ICH B
c6 tan so va gid tri hiéu dung khong doi vao hai dau doan mach AB. Khi d6 M N

doan mach AB ti€u thy cong suét bﬁng 120 W va c6 hé sb cong sudt bﬁng 1.

Néu ndi tat hai dau tu dién thi dién ap hai dau doan mach AM va MB c6 cung gid tri hi¢u dung nhung 1éch pha nhau

T L, en ~ \ N N
5 , cong suat tiéu thu trén doan mach AB trong trudong hop nay bang

Cau 6. Dat dién dp xoay chidu c6 gia tri hiéu dung 200 V va tan s6 khong ddi vao hai dau A va B cua doan mach mic
n01 tiép theo thir tyr gom bién tré R, cudn cam thuan c6 do tyr cam L va tu dién c6 dién dung C thay dbi. Goi N 1a diém
ndi giita cudn cam thuan va tu dién. Céc gid tri R, L, C hitu han va khdc khong. Vi C = C; thi dién dp hiéu dung giita

hai dau bién tro R ¢6 gid tri khong dbi va khac khong khi thay doi gid tri R cuia bién tro. Véi C = 71 thi dién 4p hi¢u
dung gitta A va N bang o i )
Cau 7.Cho doan mach RLC nai tiép, C thay doi dugc. Khi C;=2. 10*/n(F) hodc C,=10"1,5.%(F) thi cOng suat cua

mach c6 trd tri nhu nhau. Hoi véi trd tri nao cua C thi cong suét trong mach cuc dai.
Cau 8. Mot doan mach noi tiep R,L,C c6 tan s6 dong dién f = 50Hz; Z; =20Q; Z¢ bién d6i dugc. Cho di¢n dung C

« 1A A Ly gt 1e .z A . S R P T S A 1A T o~ . N
tang 1€n 5 1an so vaéi giad tri Idc cé cong hudng dién thi gitra dién dp u va cuong do i 1éch pha 3 Gid tri cua R 1a:

Cau 9: Cho mach dién nhu hinh v€ 1. Pién trd R=20€, cudén cam L, tu
diéen C,. Diat gita AB mot dién 4dpxoay chidu o6n dinh L c
u=220~/2 cos100 7 t(V) thi trong mach xay ra cong hudng di€n voi gid 5 e e }_. B
tri hidu dung cia cuong do dong dién 1a 5,5(A.. Xdc dinh dién dphiéu M N

dung gitra Mva B.

Cau 10: Cho mach dién xoay chiéu AB gom R,L,C méc ndi tiép . Biét R°C =16L . Poan mach dang cong hudng .
biét dién dp hiéu dung cua toan doan mach AB 1a 120 V.Tinh dién dp hiéu dyng U,,U, ,U.?

Cau 11: Pit vao hai dau mach RLC nbi tiép mdt dién dp xoay chiéu cé gid tri hiéu dung trén céac phén td R, L,C
lan lugt 12 40V, 50V va 80V. Khi thay di tan sé cua dong dién dé mach c6 cong huong thi dién dp hidu dung hai
dau dién tro R bang

Cau 12. Pat dién 4p u = Ugcos ax ( Uy va @ khong d6i) vao hai diu doan mach xoay chiéu ndi tiép gdm dién tro
thudn, cudn cam thudn va tu dién c6 dién dung diéu chinh dugc. Khi dung khang 12 1009 thi cong suat tiéu thu cta
doan mach dat cuc dai la 100W. Khi dung khéng 1a 200 Q thi dién 4p hi€u dung gitra hai dau tu dién 1a 100\/5 V.
Gié tri cta dién tré thuan la:

Cau 13. Cho mach dién xoay chiéu AB gdm R,L,C mic ndi tiép . Biét R°C =16L . Poan mach dang cong huong .
biét dién dp hiéu dung cua toan doan mach AB 1a 120 V.Tinh dién dp hiéu dyng U,,U, ,U.?



Cau 14. bat dién 4p xoay chiéu c6 gid tri hiéu dung 120V, tan s6 50 Hz vao hai diu doan mach mic ndi tiép gém
A 5 A A 5 A 2 A 5 O’ 4 N A 2 [N A A I3 A
dién tré thuan 30 Q, cudn cam thuan c6 d6 tu cam — (H) va tu dién c6 dién dung thay d6i dugc. Pic¢u chinh dién

T

dung cua tu dién thi dién dp hi¢u dung gilra hai dau cudn cam dat gid tri cuc dai bﬁng

Cau 15: batdién dpu=U \/E cos 27z ft (U khong ddi, tan sb f thay ddi duogc. it vao hai dau doan mach méc ndi
tiép gém dién tré thudn R, cudn cam thuan c6 do tw cam L va tu dién c6 dién dung C. Khi tan 6 1a f, thi cam khéng
va dung khang ctua doan mach c6 gia tri lan luot 12 6Q va 8 Q. Khi tan s 12 f; thi hé sd cong suét ciia doan mach
bf‘?mg 1. H¢ thuec lién h¢ gitia f; va f; 1a

E. Bai toan cuc tri
107 F

R C
i, =502 cos100t(V) A
! - LS e B
a) Biéu chinhchoR =75 Q . Tinh Z ? Uc ?

b) Dich chuyén con chay vé bén phai .Coéng suét téa nhiét ciia mach thay ddi nhu thé nao ? Tinh Py ?

Cau 2. Mot doan mach gé)m dién tr6 R ndi tiép vO1 cudn thuan cam L va tu xoay C.Biét R=100Q , L=0,318H. bat
vao 2 dau doan mach mot dién ap u=200\/§ cos 1007t (V). Tim dién dung C dé dién ap gilra 2 ban tu dién dat gia tri
cuc dai. Tinh gid tri cuc dai do.

Cau 1. Cho : R thay d6i tir 0 ¢én vai trim Q ;C =

Cau 3. Cho mach dién xoay chiéu RLC ¢6: R=100Q ; L=£H , dién dung C cua tu dién bién thién. Dat vao hai dau
V4

mach dién 4p u = 200+/2c0s1007t(V) . Tinh C dé dién ap gitra hai dau tu dién dat gia tri cuc dai
Cau 4. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v& , u ,, =200co0s1007(V) , tu c6

R L C
4 . . A;—ﬂ_._/m\_._l_/B
digndung ¢ = 19 (F ), cuén day thun cam c6 d6 twcam 7= L (57, R bién N <
2.7 ¥4

ddi dugce tir 0 dén 200 Q .Tinh R dé cong suét tiéu thu P ctia mach cuc dai. Tinh cong suat cuc dai d6.

R r,L C
0,6 107 A¢—¢|—qmn—{ —B
Cau 5. Cho mach dién nhu hinh vé&, L = H), C =——F), r =30(Q),
T

T
Uap = 100+/2 cos100mt(V). Cong sudt trén R 16n nhat khi R ¢6 gid tri:
Cau 6. Cho doan mach RLC nhu hinh v&, uag = 100+/2 cos100mt(V). Thay doi R dén Ry thi Py = 200(W). Gid trj

R bang: o . R L C
Cau 7. Cho mach di¢n RLC ndi tiép, trong d6 cudn L thuan cam, A¢—Iﬁl—’m‘o—{ F—»BR1a
bién trd .Di¢n d4p hi¢u dung U=200V, {=50Hz, biét Z; = 2Z¢.di€u chinh R

dé cong suét cia hé dat gid tri 16n nhét thi dong dién trong mach cé gia tri la I=\/§ A.GiatricuaC, L la
Cau 8. Cho doan mach R,L,C trong d6 L bién thién duwoc , R = 100Q, dién dphai dau doan mach
u=20000s100xt ( V). Khi thay d6i L thi cuong d6 dong dién hiéu dung dat gia tri cuc dai l1a

. 1,4 .
Cau 61. Cho mach dién nhu hinh vé. Biét cuon ddy c6 L= — H, r =30 Q; tu dién c6 C =
T

31,8 UF ; R thay doi duoc ; dién dp gitta hai dau doan mach la u = 100~/2 cos100mt (V). Lt R_C
a. Xdc dinh gid tri cua R dé cong suat tiéu thu clia mach 1a cyc dai. Tim gid tri cyc dai do. A MH B
b. Xéc dinh gia tri cua R d€ cong suat tiéu thy trén dién tré R 1a cuc dai.

. 1,4
Cau 9. Cho mach dién nhu hinh vé&. Biét L = — H, R = 50 Q ; dién dung cta tu dién C ¢6 L e .

T
, , \ A B

thé Ehay doi duogc; dién 4p gitra hai dau A,Blau= 100\/5 cos100mtt (V). Xéc dinh gid tri cia
C dé dién ap hi€u dung gitra 2 dau tu la cyc dai.



—4

s 1 \
Cau 10. Cho mach dién RLC noi ti€p. Trong dé R = 100 \/5 Q;C= 0 F cudn day thuan cam c6 do ty cam L thay

d6i dugc. Pién dp gitra hai diu doan mach 12 u = 200cos 100t (V). Xéc dinh d6 tu cam ctia cudn diy dé dién dp hiéu
dung trén cudn cam L la cuc dai.
Cau 11. bit dién dp u = 200cos1007t (V) vao hai dau doan mach gom mdt bién tr¢ R mac noi ti€ép voi mot cudn

A 1 <A ” A 5 A A A 5 A A <A 5 . . 2 \ A
cam thuan c6 d6 tu cdm — H. Diéu chinh bién tr¢ d€ cong suat toa nhiét trén bién trd dat cuc dai, khi d6 cuong do

/4
dong dién hiéu dung trong doan mach bang
Cau 12. Cho doan mach RLC nbi tlep R thay d6i dugc, hiéu dién thé hai dau doan mach u= =602 cos100mt(V).
Khi R;=9Q hoic R,=16Q thi céng suét trong mach nhu nhau. Hoi véi gid tri no cta R thi cong suat mach cuc dai,
gia tri cuc dai d6?
Cau 13. Mach dién xoay chiéu R,C,L noai tiép . dat vao hai dau doan mach mot dién dp xoay chiéu
u=U \/5 cos @t .va lam thay ddi dién dung cua ty dién thi théy dién ap gitra hai ban cuc cua tu di¢n dat gid tri cuc
dai bang 2U .quan hé gitta cam khang Z; va di¢n tré thuan R 1a :
Cau 14.M0t mach dién xoay chic¢u (hinh v&) gom RLC ndi tiép mot dién ap A Lr M C g Xoay
chiéu c¢6 tan s6 f = SOHz. Biét R 1a mét bién trd, cudn day c6 do tu cam ;—QWW\—%—‘ l—;r
-4

1 1 5
L =—(H), dién tro r = 100Q. Tu dién c6 dién dung C = 20 (F). biéu chinh R sao
/4 T

3 V4 : :
cho di¢n 4p gitra hai dau doan mach AM sém pha 2 so voi dién ap gitra hai diém MB, khi d6 gid tri cuaR 1a :

Cau 15. Mot doan mach xoay chiéu gé)m R va cudn day thuan cam L méc ndi tiép, R =100Q, tin sb dong dién
f = 50Hz. Hiéu dién thé hiéu dung ¢ 2 dau mach U = 120V. L ¢6 gi tri bao nhiéu néu Umach Va 1 1€ch nhau 1 géc
60°, cho biét gia tri cong suat ctia mach lic do.
Cau 16 .Cho mach RLC ghép ndi tiép nhau, L = 0,318 H, R = 100Q , C= 31,8uF, dit vao hai ddu AB mét hiéu dién
thé u =120v2cos27 ft) V
1. Khif=1, cong sut tiéu thu trong mach dat gia tri cuc dai, tim fj, Py, V€ dd thi biéu dién su phu thudc cua
P theo ®
2. Vi cong suét P < Py, chitng minh rang c6 hai gid tri ctia ® 1a 0, va @, c¢6 cling mot cong suat, hiy tim mbi
lién h¢ gitta ®; , 0, va ®

F. Bai toan hop den

Cau 1. Cho doan mach AB gém hdp kin X chi chta mét trong ba phén tr (dién trd thuan, tu dién hodc cudn day
thudn cam) va bién trd R. Dt vao hai ddu doan AB mot hiéu dién thé xoay chiéu ¢ gid tri hiéu dung 200V va tan so
50Hz. Thay doi gid tri cua bién tro R dé cong suit tiéu thu trong mach AB Ia cyc dai. Khi dé cuong do dong di¢n
qua mach c6 gid tri hiéu dung bing 1,414 A (coi bing +/2 A). Biét cuong do dong dién sém pha hon hiéu dién thé
giita hai ¢u doan mach AB. Hoi hop kin chira cdi gi? Tinh gi4 tri ctia né. Bé qua dién trd céc diy ndi.
Cau 2. Chp doan mach AC qé X, Y la cac th kin, mdi h(f)p chl'Ia,Z - Pm M
trgng ’3 phan ti: dién tré thuan, ’cu(f)n day thuan cam va tu dlén‘ mac A: O L=
noi tiep. Cac Vy, V2 va Ampe ké do dugc ca dong di€n mdt chiéu va
xoay chleu (Vonké va Ampe ké nhi¢t) coi la ly tuong.

Khi mac A, M vao ngudn mot chiéu, A chi 2A, V, chi 60V. 1

Khi mic A, B vao ngudn xoay chiéu hinh sin c6 tan sb 50Hz thi
A chi 1A va cic V cung chi mét gid tri 1a 60V nhung Uay va Uyp
1éch pha nhau /2.

Hoi X, Y chira nhitng phan tir nao va gia tri ciia chiing?

Wi

® [

-3
F. X 1a doan mach gdm hai trong ba phan tir

Cau 3. Cho mach dién AB nhu hinh v€, tu dién c6 dién dung la

R,, L,, C, mic ndi tiép. bat A, B mot hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung Ug= const. Khi R=R;=90Q thi
Uam= 180 \/5 cos(100mt-1/2)V; Ugmy=60 \/5 cos(100mt).



1. Viét biéu thirc U

2. Xdc dinh cdc phan tir trong X va gid trj clia ching.
Cau 4. Cho mach dién AB gdm 3 linh kién X, Y, Z mac nbi tiép véi nhau. Mdi hop chi chira mot trong ba linh kién
cho trudc: dién tré thuan, tu dién va cudc cam. Dat vao hai diu A, D ciia doan mach mét hiéu dién thé xoay chiéu
UAD—32\/§ sin(2.7w.f.t)V. Khi f=100Hz thi UX—UY—ZOV UZ—16V Uyz=12V (hiéu dién thé gitra hai dau Y va Z) va
cong suét tiéu thy P=6,4W. Khi thay doi f thi s6 chi cia Ampe ké giam.

Hoi X, Y, Z chira nhing linh kién gi? Tim gid tri ctia chiing? Coi Ampeké c6 Rx=0.

O e
Cau 5. Cho mach dién ABC, trén mdi doan AB va BC chira hai linh kién nao d6 (6ng day, tu dién, dién tro). Khi
f=1000Hz thi Upp=2V, UBC=\/§ V, Upc=1V, I=10°A. Giir nguyén Upc, tang £>1000Hz thi I trong mach giam. Hoi
mach chtra linh kién gi. Trén mdi doan AB, BC chira linh kién gi? Tim gid tri ciia ching?
Cau 6. Mot mach dién xoay qhiéu ¢6 so d6 nhu hinh v€.Trong hop X va Y chi c6 mot linh kién hodc dién trd, hoac cudn
cam, hoac la ty dién. Ampe ke nhiét (a) chi 1A; Uay = Uyp= 10VU,yp =
10 \/§V . Cong sudt tiéu thu ctia doan mach AB1aP =5 \/g W. Hay xdc dinh @ E

linh kién trong X va Y va d6 16n cua cac dai lugng dic trung cho céc linh kién A
d6. Cho bict tan so6 dong dién xoay chicu la f = SOHz.

IV
M'i'B

G. Bai toan cac may phat dién xoay chiéu
Cau 1. Mot mdy phat dién xoay chiéu mot pha c6 dién tré khong ddng ké . Noi 2 cuc cia may véi cudn diy thuan
cam . Khi roto quay véi toc d6 n vong/s thi cuong d6 dong dién hiéu dung qua cudn cam 1a I. Hoi khi roto quay véi
téc d6 3.n vong/s thi cuong do dong dién hiéu dung qua cudn cam bang my I ?
Cau 2. Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 dién tro khong ddng ké . N6i 2 cyc cia mdy véi tu dién C . Khi
roto quay véi tbc dd n vong/s thi cuong d6 dong dién hiéu dung qua cudn cam 1a I . Hoi khi roto quay véi toc do
3.n vong/s thi cuong d dong dién hi¢u dung qua cudn day béng may I ?
Cau 3. Mot may phdt dién xoay chiéu mot pha c6 dién tro khong dang ké . Néi 2 cyuc cia mdy voi dién tré thudn R.
Khi roto quay voi téc d6 n vong/s thi cuong do dong dién hiéu dung qua dién tro thuan R 12 1. Hoi khi roto quay
vai the d6 3.n vong/s thi cuong d6 dong dién hiéu dung qua R bang may I ?
Cau 4 Nbi hai cyc cia mot mdy phét dién xoay chiéu mot pha vao hai dau doan mach AB gf)m dién tré thuén R mic
ndi tiép v4i cudn cam thuan. B qua dién tré cdc cudn diy cua mdy phat. Khi roto cia mdy quay déu voi toc do n
vong/phit thi cudng d6 dong dién hiéu dung trong doan mach 1a 1 A. Khi rdto ctia mady quay déu véi toc do 3n

vong/phut thi cuong d§ dong dién hiéu dung trong doan mach la V3 A. Néu réto cua mdy quay déu véi toc do 2n

vong/phuit thi cdm khdng ctia doan mach AB la

Cau 5. Mot may phat dién xoay chiéu ba pha méc theo hinh sao c6 dién dp pha 127V va tan s6 SOHz. Ngudi ta dua

dong ba pha vio ba tai nhu nhau mac theo hinh tam gidc, mdi tai c6 dién tré thuan 100Q va cudn diy c6 do tu cam

0,318H. Cuong d6 dong dién qua céc tai va cong suét do céc tai tiéu thy ¢ thé nhan gid tri ding nao sau day?

Cau 6. Mot méy phat dién ba pha mac hinh sao c6 dién 4p pha 127V va tan sé 50Hz. Mac vao mdi pha mot béng

deén c6 dién try 44Q. Dong dién trong mdi diy pha va dong dién trong ddy trung hoa nhén gia tri ding nao trong céc

gid tri sau day?

Cau 7. Mot méy phét dién xoay chidu gdm c6 8 cip cuc, phan ing gdm 22 cudn ddy mic ndi tiép. Tir thong cuc dai
-1

do phan cam di qua mdi cudn ddy c6 gid tri cuc dai Wb. Réto quay véi van téc 375 vong/phiit. Sudt dién dong

T
cuc dai do mdy c6 thé phat ra 1a:
Cau 8. Mot may phat dién 3 pha mic hinh sao ¢6 dién 4p 127V va tin s6 50Hz. Nguoi ta dua dong dién vao 3 tai ddi
xtng nhu nhau mic tam gidc , mdi tai c6 dién trd thudn 24Q va cam khang 32Q . cong sudt tiéu thy trén cdc tai 1a

Cau 9. Mot mdy phat dién ba pha méc hinh sao c¢6 dién d4p pha U, =115,5V va tan s6 50Hz. Nguoi ta dua dong ba
pha vao ba tai nhu nhau méc hinh tam gidc, mdi tai ¢6 dién trd thuan 12,4Q va do tu cam 50mH. Cuong do dong
dién qua cdc tai la



Cau 10. Mot may phat dién xoay chidu mot pha ¢6 phan cam 12 réto quay voi téc 46 375 vong/phiit. Tan sd cua suit
dién dong cam ng ma mdy phat tao ra 1a 50 Hz. S cip cuc cta ro6to bang

H. Pong co khong dong bo ba pha
Cau 1. Mot dong co khong dong bd ba pha c6 dién dp dinh mic mdi pha 12 220V, Biét cong suat cua dong co 10,
56KW va hé s6 cong suat bang 0,8. Cudng d6 dong dién hiéu dung qua mdi cudn diy ciia dong co la:
Cau 2. Hiy xé4c dinh két qua ding .Mot dong co khong dong b ba pha déu hinh sao vao mang dién xoay chiéu ba
pha,cé dién dp day 380 V.Dong co c6 cong suat 10 KW.Hé sb cong suit 0,8.Cuong d6 dong dién hiéu dung di qua
mdi cudn diy cé gia tri bao nhiéu?
Cau 3. Mot dong co dién xoay chiéu khi hoat dong binh thuong véi dién ap hiéu dung 220 V thi cos h ra cong sut
co hoc 1a 170 W. Biét dong co cd hé s6 cong suit 0,85 va cong sudt toa nhiét trén day quan dong cola 17 W. B6 qua
cac hao phi khéc, cuong d§ dong dién cuc dai qua dong co la
Cau 4. Mot dong co khong dong bd ba pha méc theo kiéu hinh sao dugc ndi vio mach dién ba pha c¢é dién dp pha U

pha = 220V. Cdng suét dién cua dong co la 6, 6\/5 kW; hé sb cong suét cla dong co la g Cuong do dong dién

hiéu dung qua méi cudn day ciia dong co bang

I. BIEN AP -TRUYEN TAI DIEN
Cau 1. Cuon S0 cap va thu cap may bién 4 ap c¢6 Ny = 600 vong ;N, = 120 vong .DPi¢n tré cic cudon diy khong déng ké.
Néi 2 dau so cap U= 380V
a) Tinh U, ? b) Néi 2 dAu thtr cAp véi béng den ¢ R = 100€2 . Tinh 11 S0 cap ?
Cau 2. Cho mdy bién 4p Ii tuong P, = 4 kW ; U, = 110V .Bién dp ndi véi duong ddy tai dién c6 R= 20
a)L?  b) Do sut thé trén duong day tai dién ? ; ;¢) Tinh dién dp hi¢u dung cudi ¢ cubi duong day ?
d) Cong suit ton hao trén duong ddy ? e) Thay bién 4p trén bang bién 4p c6 ciing cong suat nhung U, = 220V Tinh
todn lai cdc dai lugng néu ¢ trén ?
Cau 3. Pat vio hai dau cudn so cip ciia mot may bién 4p If tuong (b6 qua hao phi) mot dién dp xoay chleu cO gid tri
hiéu dung khong ddi thi dién dp hiéu dung gitra hai dau cudn thir cap dé ho 12 100V. O cudn thir cap, néu giam bét n
vong day thi dién dp hiéu dung giira hai dau dé ho cia né 1a U, néu tang thém n vong day thi dién dp d6 1a 2U. Néu
tang thém 3n vong diy & cudn thir cap thi dién 4p hiéu dung giita hai dau dé ho ciia cudn nay bang

Cau 4. Dién nang ¢ mot tram phat dién dugc ~truyen di dudi dién 4p 2 kV va cong suit 150 kW. Hiéu sb chi cua cdc
cdng to dién ¢ tram phat va ¢ noi thu sau moi ngay dém chénh 1éch nhau thém 360 kWh. Hi¢u suét cta qua trinh
truyén tai di¢n la

Cau 5. Dién 4p dit vao 2 ddu cudn so cap ciia mdy bién dp 1 220V > sb vong diy ctia 2 cudn so va thi cap 1an luot
1a N;=1000 vong ;N,=50 vong mach thir cap gom mot dién tré R=8Q; mt cudn cam c6 dién to thuan 2Q va mot tu
dién . cuong d6 dong dién chay qua cudn thir cap 1a 0,032A. bo qua hao phi cua mdy bién dp .D¢ 1éch pha gitra
cuong do va dién ap trong cudn thir cap 1a ;

Cau 6. Mot duong day c6 dién tré 4Q dan mot dong dién xoay chiéu mot pha tir noi san xuét dén noi tiéu ding.
bién 4p hi¢u dung & ngudn di@n ldc phét ra la,U = SQOOV, cong suat dién la SO0kW. H¢ so cong suat ciia mach dién
1a cosp = 0,8. C6 bao nhi€u phan tram cong suat bi mat mat trén dudng day do toa nhiét? )

Cau 7. Dién nang ¢ mdt tram phat dién dugc truyeén di dudi dién ap 2kV va cong suat 200kW. Hiéu so chi cia cac
cong to dién & tram phét va & noi thu sau mdi ngay dém chénh léch nhau thém 480kWh. Cong suét dién hao phi trén
duong day tai dién la

Cau 8. Di¢én nang & mat tram phat dién dugc truyén di dudi dién ap 2kV va cong suat 200kW. Hiéu sd chi cua céc
cong to dién & tram phat va ¢ noi thu sau mdi ngay dém chénh léch nhau thém 480kWh. Cong suét dién hao phi trén
duong day tai dién la

— AP

Céu 9. Hiéu suit cua qua trinh truyén tailaH= . Mot nha mdy dién sinh ra mgt cong sudt 100 000 (KW) va

can truyén tai dién ning dén noi tiéu thu .Biét hiéu sudt truyén tai 12 90% .Cong suét hao phi trén duong ddy truyén
la
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